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— Buginku teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya ¢ikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkun oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimuize iletmelerini rica ederiz.

— Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Uyesi deg@erli uzmanlarin emeklerini; tasarilar Gzerinde goruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve 6zel sektdr kuruluslari ile kisilerin degerli katkilarini
sukranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektorlerinde faaliyet gdsteren kuruluglarin sistemlerini TS EN 1SO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambalgjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiinda Tirk Standardlar Enstitisi’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambaljina konuldugu mallarin veya hizmetin henuz Turk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya dider Ulkelerin standardlarina veya Enstiti tarafindan kabul edilen
teknik Ozelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya c¢iktiginda Turk
Standardlari Enstitist’nin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan sayi tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Tirk Standardina uygun
uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Tirk Standardlarn Enstitiisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On soz

— Bu standard, CEN tarafindan kabul edilen EN 12300 (1998) standardi esas alinarak TSE Makina
Hazirlik Grubu’'na bagh Tesisat ve Basingl Kaplar Ozel Daimi Komitesi’nce hazirlanmis ve TSE Teknik
Kurulu’nun 08 Subat 2005 tarihli toplantisinda kabul edilerek yayimina karar verilmistir.
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Kroyojenik tanklar - Kroyojenik kullanim igin temizlik

1 Kapsam
Bu standard kroyojenik tanklarin éngérilen bitlin galisma sartlarinda kroyojenik sogutma akiskani ile temas
halinde olan pargalarin battinytzeylerinin temizligi icin asgari 6zellikleri kapsar.

Bu standard donanimin ariza riskini en aza indirmek ve oksijen veya yanici akigkanlarla temas halinde
oldugunda tutugsmaya kargi guvenlik saglamak igin yuzey ve parcacik kirliliginin kabul edilebilir seviyesini
tanimlar (EN 720-2).

2 Atif yapilan standard ve/veya dokimanlar

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standard ve/veya dokiimanlara atif yapiimaktadir.
Bu atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtimis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen
atiflarda daha sonra yapilan tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon yapiimasi
sarti ile uygulanir. Atif yapilan standard ve/veya dokimanin tarihinin belirtimemesi halinde en son baskisi
kullanilir.

EN, ISO, IEC _ Adi TS No" Adi
vb. No (Ingilizce) (Tiirkge)
EN 720-2 Transportable gas cylinders-Gases TS EN 720-2 | Tasinabilir Gaz Tupleri- Gazlar ve
and gas mixtures-Part 2: Determination Gaz Karigimlari- Bélim 2:
of flammability and oxidizing ability of Gazlarin ve Gaz Karisimlarinin
gases and gas mixtures Alevlenebilirligi ve Yikseltgenligin

Tayini

prEN 1251-1; | Cryogenic vessels- Transportable
1995 vacuum insulated vessels of not more
than 1000 litres volume Part 1:
Fundamental requirements

EN 1797-1 Cryogenic vessels - Gas/material
compatibility - Part 1: Oxygen
compatibility

3 Tarifler

Bu standardinin amaci bakimindan asagidaki tarifler uygulanir.

3.1 Kroyojenik akigkan
Tarifi prEN 1251-1:1995’de verilmistir.

3.2 Yanici akigkanlar
EN 720-2’ye uygun yanici bir kroyojenik akigkan

4 Ozellikler

4.1 Genel ozellikler
Centik, yabanci madde, 6énemli dl¢iide serbest pargacik, érnegin oksit kalintisi , kaynak damlamasi kabul
edilmez.

Gun 1s1dinda veya beyaz isik altinda blyitme yapilmadan gérulen pargaciklar gérilmemelidir. Parcalarin
bozulmasini dnlemek icin, sistemin tasarimina bagli olarak pargacik boyutu i¢in daha kesin 6zellikler olabilir.

Serbest su, gdzle muayenede goriimemelidir.

Y TSE Notu: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Tirkge adi 3. ve 4. kolonda verilmistir.
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4.2 Oksijen ve yanici akigkanlar igin ilave 6zellikler

Oksijen ve diger yanici akiskanlar igin, EN 1797-1’e gore oksijenle uyumlu degillerse, beyaz i1sik kullanilarak
g6zle muayenede, hidrokarbon kirliligi, boya, yapistiricilar, sizdirmazlik elemanlari ve koruyucu kaplama
gOrulmemelidir.

Kabul edilebilir en ylksek hidrokarbon kirliligi (yag, gres vb.) 500 mg/mzydir.

5 Temizleme metodu

Madde 4.1 ve Madde 4.2’deki Ozellikleri kargilamak kaydiyla, herhangi bir temizleme metodu kullanilabilir.
Oksijen ve yanici akiskan kullanimi icin temizlenen donanimdan oksijenle uyumlu olmayan buatin temizlik
maddelerinin (EN 1797-1) uzaklastiriimasina 6zel itina gosterilmelidir.

6 Temizlik degerlendirmesi

Madde 4.1 ve Madde 4.2’deki 6zelliklerin karsilandigindan emin olmak i¢in muayene ve 6rnekleme metodu
secilmelidir. Temizleme metodu icin temizlenecek donanim ve Kkirlilik seviyesi dikkate alinmalidir. Temizlik
degerlendirme metotlari Ek A’da listelenenleri kapsayabilir.

Muayene metodu, kKirlilik seviyeleri Madde 4.1 ve Madde 4.2'de belirtilenlerden daha blylk oldugunda tek
basina kullaniimamalidir.

Temizlik degerlendirme metodu belgelendiriimeli ve elde edilen sonuclar kaydedilmelidir.

7 Temizlik sonrasi koruma
Temizlik sonrasinda elemanlar kullanilana kadar temiz kalabilmeleri icin korunmalidir. Depolama esnasinda
atmosferik nemin yogusma riskini azaltmak icin donanimin sizdirmazlik ve temizligine énem verilmelidir.

Temiz yuzeylerle temas edebilecek donanimin ambalajlama ve herhangi bir kalinti birakmadan
cikarilabilmeli ve temizlenebilmelidir. Ambalajlama malzemesi, beklenen depolama ve tasima sartlarina
dayanabilecek kadar saglam, su gecirmez ve sizdirmaz olmalidir.

Kullanilan herhangi bir koruyucu gaz kuru, yagsiz ve tozsuz olmalidir.

Basin¢l gaz, ambalajin dayanimi ile uyumlu olarak dusuk basingta tutulmal ve 0,5 bari gegmemelidir. 0,5
barin Uzerindeki basing icin, ambalaj taginabilir basingh kaplar yénetmenligine uygun olmaldir.

8 lIsaretleme
Bu standardin isaretleme 6zelliklerine uygunluk :

- Donanim/elemanla birlikte verilen bir sertifika;
veya
- Koruyucu ambalaj veya donanim/elemana tutturulmus bir etiket ile belgelenmelidir.
Bu sertifika veya etiket :
- Oksijen veya diger yanici akigkanlar i¢in temizlendiginde, “TS EN 12300-0,";
- Sadece diger kroyojenik akiskan icin temizlendiginde, “TS EN 123007,
seklinde gdsterilmelidir..

Bir koruyucu gaz kullanilirsa, gazin tipi ve basinci okunakli olarak belirtiimelidir..
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Ek A
(Bilgi igin)

Muayene metotlari

A.1 Genel

Donanimin temizlik kabulunun belirlenmesi igin cesitli metotlar mevcuttur ve secilen temizlik metodu
kullanilan temizlik metoduna tam uygun olmalidir . Bu ek mevcut en pratik ve etkili metotlari kapsar. Bu
islemler icin gerekli egitime ve konu ile ilgili endistriyel deneyime sahip konusunda uzman personel
gereklidir.

Cozlcu puskirtme ve daldirma ile kontrol edilen batin pargalar, ¢6zicinin bosaltiimasi igin kolayca
tahliye edilebilir olmalidir. Serbestge tahliyenin mumkin olmadigi bir alan varsa hi¢ kirletici kalmayacak
sekilde ¢oziclylu tamamen uzaklastirabilecek bir metot gelistiriimelidir.

Montaj sonrasi muayene amaciyla ulagilamayan pargalar icin, parcalarin sdkilmesi veya montajdan 6nce
muayene edilmesi gereklidir. Muayene edilen parcgalarin montaji esnasinda meydana gelebilecek kirlenmeye
karsi dikkat edilmelidir.

Muayenede herhangi bir kirlenme gorilirse, parga kismen veya tamamen yeniden temizlenmelidir. Red
konusunda 1srar ediliyorsa, temizleme metodunun yeniden degerlendiriimesi gerekir ve yeniden kabulden
Once kalite kontroll yapilmalidir.

A.2 Giin 15191 veya yapay beyaz isikla dogrudan goézle muayene

Bu, metot kolayca ulasilabilen yuzeylere sahip donanim tzerindeki kirliligin mevcudiyetinin belirlenmesi icin
kullanilan en genel metoddur. Bu metot bliylitme olmaksizin, nisbeten kiigik miktarlardaki tanecik maddeleri
ve nem, yag, gres vb. belirler.

Bu metodun verimliligi, muayene edilen yizeyin purizltligine baglidir. Bu metot, kum puskirtme ile veya
mekanik olarak temizlenmis ¢elik ylzeyler icin kullanilabilir.

Blyute¢ gerekli olmamakla beraber, gin 1s1§1 veya yapay beyaz is1gin parlaklik dizeyinin yeterli olmasi
Onemlidir.

Yuzeylerin goézle muayenesi;

- Nemin (serbest su);

- Temizleme maddelerinin;

- Sert lehim, lehim ve kaynaktan kaynaklanan akintilarin;

- Pas ve malzeme kaybi, kaynak sigramalari, pargaciklar, lifler veya diger yabanci maddelerin;
- Yag, gres, boya vb. gibi organik malzemelerin

belirlenmesi icin uygundur.

Bu dogrudan gbézle muayene metodu 500 mg/m2 seviyesine kadar olan hidrokarbon kirleticilerin
belirlenmesini saglar.

A.3 Ultraviole 1sikla dogrudan gozle muayene metodu
Ultraviole 1sik her zaman olmamakla beraber ¢cogu zaman hidrokarbon ve organik yaglarin flouresan isik
yaymasina sebep olur. Dalga boyu yaklasik 370 nm olan ultra viole isik, karanlik veya karanliga yakin
mekanlarda, incelenecek ylzeyden veya pargadan yaklasik 10-20 cm mesafeden silme testi vb gibi diger
vasitalarala yapilacak sonraki muayeneler icin flouresan alanlarin gérilmesini saglayabilir. Zararsiz olarak
bilinen malzeme kalintilari sebebiyle olugsan fluoresan izleri kabul edilir.

Oksijen kullanilarak temizlenen bir donanim pargasi g6z onine alindiginda, sadece bu deneyin sonuglarina
glvenilmemelidir. Ornegin, bazi bitkisel yaglar ultraviole i1sik altinda floresan 6zellik gbstermez.

Bu yluzden, bu deney kullanish olmasina ragmen, kesin olarak en 6nemli muayene metodu degildir ve beyaz
Isik ve/veya silme deney metotlari ile desteklenmelidir.
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Not - Dogudan veya yansiyan ultraviole 1sida asiri maruz kalma gbéze ve deriye zarar verebilir, bu ylizden
bunlar kullanilirken dikkatli olunmali ve lamba imalatgisinin talimatlarina uyulmalhdir.

A.4 Silme deney metodu
Bu deney beyaz 1sik muayenesi yetersiz oldugunda kullanilir.

Yuzey temiz lif icermeyen pamuk, kumas bez veya beyaz filtre kagidi ile hafif¢e silinir.

Bu kumas veya bez, beyaz i1sik ve/veya UV isik altinda kirleticilerin olusturdugu herhangi bir izi bulmak igin
incelenir. Bir 1g1k ile rengini soldurmak bazi durumlarda kabul edilebilir. Kadit veya kumas parcalarin
donanim Uzerinde kalmasi kabul edilmediginden, bu metot purizii veya dokim malzemeler igin tavsiye
edilmez.

A.5 Su pargalanma deneyi

Bu deney diger metotlarla tesbit edilemeyen yag kalintilarini saptamak icin kullanilabilir. Ylzey temiz su
puskurtilerek slatilir. Bu ince bir tabaka olusturmali ve araliksiz en az 5 saniye kalmalidir. Su
damlaciklarinin olusmasi yag kalintilarinin varhdini gosterir.

A.6 Cozicii kirliligi deney metodu

Bu muayene metodu, ulasilamayan yuzeyler ve daha blylk tesisatlar temizleneceginde oldukga &zel
¢ozuculerle ile temizligin sonuglarini kontrol etmek igin kullanilir. Kiiglk pargalarin ¢odu igin montaj dncesi
muayene veya sOkerek muayene daha kolay ve daha ekonomiktir. Varsa kalintilari ¢dzmenin ve ulasma
imkaninin sinirli oldugu, temizleme ve muayenede bu metot dikkate alinmalidir. Karmasik donanim
ceplerindeki bdlgesel kirliligin ardisik, fakat kalici gostergelerinin elde edilmesiyle, bu muayene metodu
kullanilarak belirlenebilir. Bu metodun sonuglarini degerlendirmek igin kayda deger bir deneyim gereklidir.

Bu muayene metodu, kullaniimig ve kullaniimamis ¢dzlclnin karsilastirimasi esasina dayanir. Cozlicu
temizligi sirasinda mevcut kirlilikten arinma seviyesi, kabul standardina erisildi§i muayene onayina kadar,
bitin temizlik islemi sirasinda ardisik ¢ézictu numuneleri alinarak yakindan takip edilebilir. Kullanilan bir
numunedeki kirliligin miktarinin kontrolu erisilen temizlik seviyesinin iyi bir gostergesidir.

Bir numunedeki kirlilik miktari G¢ sekilde belirlenebilir:

- Kirleticileri kutlesi (laboratuvar deneyi) ;
- Kirleticilerin hacmi (laboratuvar deneyi) ;

- lIsik gegirgenligi.

A.6.1 Kirletici kitlesi

Filtre edilmemis kullaniimis ¢6ziicliyu temsil eden numunenin bilinen bir miktari (M) kigik 6lgekli bir kabin
icine konulur. Kirletici asiri i1sitiimadan ve kirleticilerin kitlesi ( m, ) tayin edilene kadar kurutmak igin
buharlastirilir. Benzer sekilde, ayni miktarda, kullaniimamig temiz ¢dziclden kirletici kutlesi (m, ) belirlenir.
iki kirletici arasindaki kiitle farki ve kullanilan toplam ¢dziicii miktariyla (M, ) iligkili olarak, kullanilan érnek

numune miktari, temizlenen A yuzey alaninin birim metre karesinden uzaklastrilan Kkirletici Kkirlilik
muhtevasi(m_ ) hesaplanmasinda kullanilir.

m =(m2—m1)V|v/Ms :

¢ A
Burada
m, :  Kirletici kitlesi (temiz ¢bzuci);
m, : Kirletici kitlesi (kullanilan ¢6zlicl);
Ms :  Ornek numune kitlesi (kullanilan ¢oziici);
My @ Kullanilan ¢ézlcunun toplam katlesi;
A : Temizlenen parganin yizey alani;
m. : Temizlenen birim alan i¢in mevcut kirletici kitlesi
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A.6.2 Kirletici hacmi

Filtre edilmemis kullaniimis ¢6zlicl numunenin dlgiimus bir miktari temiz bir cam kap icerisine yerlestirilir ve
kuruyana kadar buharlastirilir. Kirletici hacmi dogrudan 6élgulebilir ve temizlenmis ylizey alaninin her metre
karesinden c¢ikarilan kirlilik hacminin hesaplanmasinda kullanilabilir. Ayni cam kap icerisinde, uzaklastirilanla
ayni érnek ¢ozicuden, ayni miktarlarda art arda buharlastirma islemleriyle daha blylk hassasiyet elde
edilebilir.

A.6.3 Isik gegirme

Ayni anda iki numune igerisinden 1sik gegirilip kiyaslayarak kullaniimamis ¢6zlcUnin referans numunesi ile
filtre edilmemis kullanilan ¢lziicinin bir numunesi kiyaslanir. Renk veya isik absorbsiyonu ve ¢ozuculerin
icindeki parcacik muhteviyati farki ¢dzilmemis kirletici miktarinin ézelliginin bir gdstergesidir. Ornek igindeki
kirletici miktari UV veya infrared isik kullanilarak yapilan analiz teknikleriyle hesaplanabilir.
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Ek ZA
(Bilgi igin)
Bu standardin AB direktiflerinin temel kurallari veya diger hikiumlerine
atif yapan maddeleri
Bu standard, 29 Mayis 1998 tarihli 97/23/CE “Basin¢l Ekipmanlar Direktifi’nin temel kurallarini destekler.
Uyari: Bu standardin kapsamindaki Urtinlere diger sartlar ve diger AB direktifleri de uygulanabilir.
Bu standardin Cizelge ZA.1'deki maddelerinin 97/23/CE yonetmeliginin sartlarini desteklemesi muhtemeldir.

Cizelge Z.1 - Bu Avrupa standardi ve PED arasinda karsilastirma

EN 12300 ile uyumlu maddeler Muhteva PED
Hizmete sunuldugunda guivenligini
Hepsi saglamak icin, tasarlandi, imal Ek1§1.1

edildi ve kontrol edildi...

§6 Son muayene Ek1§3.2.1

Bu standardin maddelerine uygunluk bir anlamda, EFTA ile ortak ve ilgili direktifin 6zel temel sartlarina
uygunluk anlamini tasir.




